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ภาคผนวกที ่9 
แผนการซ่อมบ ารุงรักษา (Preventive Maintenance) ประจ าปี 2568 
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Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04001 TIGHT&CLEAN-P-00 CPL1  Control station PLC rack P00,10,18,25,33 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04002 TIGHT&CLEAN-P-10 CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04003 TIGHT&CLEAN-P-18 CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04004 TIGHT&CLEAN-P-25 CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04005 TIGHT&CLEAN-P-33 CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04006 TIGHT&CLEAN-OS-06 CPL1 Control station Chemical coater OS-06 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04007 TIGHT&CLEAN-OS-09 CPL1 Control station Prime coater OS-09P PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04008 TIGHT&CLEAN-OS-10 CPL1 Control station Finish coater OS-10 to OS-14 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04009 TIGHT&CLEAN-OS-16 CPL1 Control station Backer coater OS-16 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04010 TIGHT&CLEAN ZEUS-CT CPL1 Control station Zeus coater control PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04011 TIGHT&CLEAN PA-SYST CPL1 Control station PA System PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04012 TIGHT&CLEAN PACK-CT CPL1 Control station Packing control system PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1 1 1
Common H X Cancel

Common ELECT TS1-CPL1-COMLVD TS1CPL10LVD TS1LVD04013 TIGHT&CLEAN WRAP-CT CPL1 Control station Wraping machine control system PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 COUPLING INSPECTION CPL1 Paint Line Coupling Gear drive PM  Coupling Inspection S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 OIL SAMPLE ANALYSIS CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Oil Sampling Analysis R Reliability 3 L L 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 HYD FINS COIL CLEAN CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Fins coil cleaning S Reliability 8 M L 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 HOUSE-KEEPING HYDOIL CPL1  Paint Line PM Cleaning hydraulic oil leaked R Reliability 4 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 ENT-BRAKE INSPECT CPL1 Entry section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 PRO-BRAKE INSPECT CPL1 Process section PM Brake Inspection S Quality 8 H H 9 Remain 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 EXT-BRAKE INSPECT CPL1 Exit section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 ENT-DOCTOR-INSPECT CPL1 Entry Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 PRO-DOCTOR-INSPECT CPL1 Process Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 EXT-DOCTOR-INSPECT CPL1 Exit Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 BLOWER LUBRICATION CPL1 Common Section All Blower PM Lubrication Grease (Line Running) R Quality 2 M M Weekly Remain 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Common MECH TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 LAB-TOOL-INSPECTION CPL1 Laboratory PM Tool & Equipment Inspection & Lubrication R Quality 4 L L 3 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 RESOLVER COUPLING INSPECTIONCPL1 Paint Line PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 6 Remain 1 1 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 AC BLOWER PM SENSOR CPL1 Blower PM Sensor tighten inspection & Clean S Reliability 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 FILTER REPLACE L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Running) R Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 FILTER REPLACE L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Stop) S Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 DC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 DC MOTOR LUB - L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Stop) S Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 AC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line AC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 COATER HPU PM SENSOR CPL1 Coater HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 H H 6 Remain 1 1

Common ELECT TS1-CPL1-COMCPL TS1CPL10CPL TS1CPL04001 STEERING HPU PM SENSORCPL1 Steering HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 6 H H 6 Cancel 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 GREASE LUBRICATION CPL1 Entry Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 6 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 ENT-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Entry Section PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M L 6 New 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Entry Section PM DC Motor carbon brush Inspection S Reliability 8 H H 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Entry Section PM DC Motor insulation test &tighten S Reliability 10 H H 12 Remain 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Entry Section PM AC Motor insulation test &tighten S Reliability 10 H H 12 Remain 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 ENT-PASS1-PM SENSOR CPL1 Entry Pass line 1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENT TS1CPL11ENT TS1ENT04101 ENT-PASS2-PM SENSOR CPL1 Entry Pass line 2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 8 H H 6 Remain 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTHU1 TS1CPL11HU1 TS1HU104101 ENT-HPU. PM-INSPECT CPL1 Entry HPU. PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTCC1 TS1CPL11CC1 TS1CC104101 ENT-CC1-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTUC1 TS1CPL11UC1 TS1UC104101 UNCOILER-1- INSPECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Equipment Inspection S Quality 10 H H 6 Remain 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTFR1 TS1CPL11FR1 TS1FR104101 FEED ROLL-1- INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTCV1 TS1CPL11CV1 TS1CV104101 CONVEYOR-1-INSPECT CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTDSC TS1CPL11DSC TS1DSC04101 ENT-SHEAR-INSPECT CPL1 Entry Double Shear PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTCC2 TS1CPL11CC2 TS1CC204101 ENT-CC2-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTUC2 TS1CPL11UC2 TS1UC204101 UNCOILER-2-INSPECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Equipment Inspection S Quality 10 H H 6 Remain 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTFR2 TS1CPL11FR2 TS1FR204101 FEED ROLL-2-INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTCV4 TS1CPL11CV4 TS1CV404101 CONVEYOR-2-INSPECT CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTFR3 TS1CPL11FR3 TS1FR304101 FEED ROLL-3-INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTSTJ TS1CPL11STJ TS1STJ04101 STITCHER-INSPECTION CPL1 Stitcher Joiner PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTSTJ TS1CPL11STJ TS1STJ04101 MAGNETIC INSPECTION CPL1 Stitcher Joiner PM Magnetic Contactor inspection & Clean S Quality 2 H H 12 Cancel 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTSTJ CPL1 Stitcher Joiner PM Sensor Tighten terminal & Clean S Quality 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTSTJ CPL1 Stitcher Detector at chemical coater PM Sensor inspection& Clean S Quality 2 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTSTJ CPL1 Stitcher Detector at Brander PM Sensor inspection& Clean S Quality 2 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTSTJ CPL1 Stitcher Detector at coater room PM Sensor inspection& Clean S Quality 2 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTBR1 TS1CPL11BR1 TS1BR104101 BRIDLE-1-PM SENSOR CPL1 Bridle No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTBR1 TS1CPL11BR1 TS1BR104101 BRIDLE-1-INSPECTION CPL1 Bridle No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 ENT-ACC-INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 BRAKE INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 ROLLER INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Roller Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 ENT-ACC-PM SENSOR CPL1 Entry Accumulator PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTACC TS1CPL11ACC TS1ACC04101 POSITION CALIBRATION CPL1 Entry Accumulator PM Position caribration S Quality 4 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-ENTST1 TS1CPL11ST1 TS1ST104101 STEERING-1- INSPECT CPL1 Steering roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTST1 TS1CPL11ST1 TS1ST104101 STITCHER DETECTOR NO.1 PM SENSORCPL1 Stitcher Detector No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTST1 TS1CPL11ST1 TS1ST104101 STEERING-1-PM Verify CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor and verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Entry-Group ELECT TS1-CPL1-ENTST1 TS1CPL11ST1 TS1ST104101 STEERING-1-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Entry-Group MECH TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 GREASE LINE RUNNING CPL1 Pretreatment Section Equipment PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pretreatment-Group MECH TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 COUPLING PUMP INSPEC CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Spray Pump Coupling Inspection S Quality 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Pretreatment-Group MECH TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 STEAM SYSTEM INSPECT CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Steam System Inspection R Quality 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Pretreatment-Group MECH TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 ROLLER INSPECTION CPL1 Pretreatment Section PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1

Pretreatment-Group MECH TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 PRE-FAN-INSPECTION CPL1 Pretreatment Section PM Pretreatment fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pretreatment-Group ELECT TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 VERIFY THERMOCOUPLE CPL1 Pretreatment PM Instrument Verify & Clean S Quality 12 L L 6 Remain 1 1 1

Pretreatment-Group ELECT TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 VERIFY CONDUC PROVE CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Conductivity prove verify S Quality 4 L L 6 Cancel 1 1 1 1 1 1

Pretreatment-Group ELECT TS1-CPL1-PRE TS1CPL12PRE TS1PRE04201 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Pretreatment Section PM AC motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Pretreatment-Group MECH TS1-CPL1-PREFES TS1CPL12FES TS1FES04201 ELIMINATOR CLEAN CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Eliminator cleaning S Environment,Regular 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 GREASE LUBRICATION CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Run) R Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 DRYOFF-FAN-INSPECT CPL1 Process1 Section PM Dry-Off Oven fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 PRIME-FAN-INSPECTION CPL1 Process1 Section PM Prime oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 CALIBRATION THERMO CPL1 Process1 Section PM Thermocouple calibration S Quality 4 M L 12 Remain 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 LEL PRIME SYS TEST CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 Remain 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 LEL PRIME SYS CHECK CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 L.E.L. PM-INSPECTION CPL1 Prime Oven L.E.L. PM Equipment Inspection & Calibration S Quality 4 H M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 LEL-O-RING REPLACE CPL1 Prime Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 CALIBRATE PYROMETER CPL1 Process1 Section PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 12 Remain 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 BURNER INSPECT&CLEAN CPL1 Process1 Section PM  Burner inspection & Clean S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT CPL1 Dry off oven burner PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 1-Group ELECT CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 IMPELLER CLEANING CPL1 Process1 Section PM AC motor burner overhaul S Quality 8 M M 24 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 PRIME OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Prime inside oven Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 RESOLVER COUPLING INSPECTIONCPL1 Paint Line PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Process1 Section PM DC motor carbon brush inspection S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Process1 section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process1 section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1 TS1CPL13PC1 TS1PC104301 PCS1 Sensor Inspect CPL1 Process1 section PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 CHEMICAL-C/T-INSPECT CPL1 Chemical coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 ROLLER INSPECTION CPL1 Chemical Coater Roll PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 CHEMICAL-C/T-PM SENSORCPL1 Chemical Coater Roll PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

CPL1 Control station Wraping machine control system
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Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1CT1 TS1CPL13CT1 TS1CT104301 FLOW SWITCH CLEAN CPL1 Chemical Coater PM Flow switch cleaning S Quality 3 H M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1ST1 TS1CPL13ST1 TS1ST104301 STEERING-2- INSPECT CPL1 Steering roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1ST1 TS1CPL13ST1 TS1ST104301 STITCHER DETECTOR NO.2 PM SENSORCPL1 Stitcher Detector No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1ST1 TS1CPL13ST1 TS1ST104301 STEERING-2-PM CALIBRATIONCPL1 Steering roll No.2 PM Sensor calibration S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1ST1 TS1CPL13ST1 TS1ST104301 STEERING-2-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1BR1 TS1CPL13BR1 TS1BR104301 BRIDLE-2-PM SENSOR CPL1 Bridle No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1BR1 TS1CPL13BR1 TS1BR104301 BRIDLE-2-INSPECTION CPL1 Bridle No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1PSR TS1CPL13PSR TS1PSR04301 ROLLER REPLACEMENT CPL1 Prime coater support roll PM Roller replacement S Quality 8 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1CT2 TS1CPL13CT2 TS1CT204301 PRIME-C/T-INSPECTION CPL1 Prime coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1CT2 TS1CPL13CT2 TS1CT204301 PRIME-C/T-PM SENSOR CPL1 Prime Coater Roll PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1CT2 TS1CPL13CT2 TS1CT204301 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Prime coater PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 12 Cancel 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1PWQ TS1CPL13PWQ TS1PWQ04301 PWQ-TANK-PM Sensor CPL1 Prime Water Quench Tank PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1PWQ TS1CPL13PWQ TS1PWQ04301 PWQ-TANK-INSPECTION CPL1 Prime Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1ANU TS1CPL13ANU TS1ANU04301 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1ANU TS1CPL13ANU TS1ANU04301 DUCT CLEANING CPL1 Prime water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 6 H H 2 Remain 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1ST2 TS1CPL13ST2 TS1ST204301 STEERING-3- INSPECT CPL1 Steering roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1ST2 TS1CPL13ST2 TS1ST204301 STEERING-3-PM CALIBRATIONCPL1 Steering roll No.3 PM Sensor verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1ST2 TS1CPL13ST2 TS1ST204301 STEERING-3-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Process 1-Group ELECT TS1-CPL1-PC1BR2 TS1CPL13BR2 TS1BR204301 BRIDLE-3-PM SENSOR CPL1 Bridle No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1

Process 1-Group MECH TS1-CPL1-PC1BR2 TS1CPL13BR2 TS1BR204301 BRIDLE-3-INSPECTION CPL1 Bridle No.3 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 GREASE LUBRICATION CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Stop) S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 FINISH-FAN-INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 BURNER INSPECT&CLEAN CPL1 Process2 Section PM Burner inspection & Clean S Quality 8 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 2-Group ELECT CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller Cancel

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 LEL FINISH SYS TEST CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 Remain 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 LEL FINISH SYS CHECK CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 L.E.L. PM-INSPECTION CPL1 Finish Oven L.E.L. PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 LEL-O-RING REPLACE CPL1 Finish Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 IMPELLER CLEANING CPL1 Process2 Section PM AC motor Impeller Cleaning S Quality 4 M M 2 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 FINISH OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish inside oven Inspection S Quality 4 L H 12 Remain 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Process2 Section PM DC Motor Carbon brush Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 RESOLVER COUPLING INSPECTIONCPL1 Finish Coater PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 6 Remain 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Process2 Section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2 TS1CPL14PC2 TS1PC204401 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process2 Section PM AC insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2FSR TS1CPL14FSR TS1FSR04401 ROLLER REPLACEMENT CPL1 Finish coater support roll PM Roller replacement S Quality 8 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2ST1 TS1CPL14ST1 TS1ST104401 STEERING-4- INSPECT CPL1 Steering roll No.4 PM Equipment Inspecrion S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2ST1 TS1CPL14ST1 TS1ST104401 STITCHER DETECTOR NO.3 PM SENSORCPL1 Stitcher Detector No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2ST1 TS1CPL14ST1 TS1ST104401 STEERING-4-PM CALIBRATIONCPL1 Steering roll No.4 PM Sensor verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2ST1 TS1CPL14ST1 TS1ST104401 STEERING-4-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.4 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2CT1 TS1CPL14CT1 TS1CT104401 FINISH TOP C/T INSPE CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2CT1 TS1CPL14CT1 TS1CT104401 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 12 Cancel 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2CT1 TS1CPL14CT1 TS1CT104401 COATER PM SENSOR CPL1 Finish Top(A-B) Coater&Backer coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2CT2 TS1CPL14CT2 TS1CT204401 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish backer Coater PM Load cell & Display calibration S Quality 4 L L 6 Cancel 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2CT2 TS1CPL14CT2 TS1CT204401 FINISH BAK C/T INSPE CPL1 Finish backer Coater PM Equipment Inspection S Quality 3 L L 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2RF1 TS1CPL14RF1 TS1RF104401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #1 Cleaning impeller S Quality 6 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2RF2 TS1CPL14RF2 TS1RF204401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #2 Cleaning impeller S Quality 6 H H 2 Remain 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2RF3 TS1CPL14RF3 TS1RF304401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #3Cleaning impeller S Quality 6 H H 12 Remain 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2FWQ TS1CPL14FWQ TS1FWQ04401 FWQ-TANK-INSPECTION CPL1 Finish Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2ANU TS1CPL14ANU TS1ANU04401 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2ANU TS1CPL14ANU TS1ANU04401 DUCT CLEANING CPL1 Finish water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2ST2 TS1CPL14ST2 TS1ST204401 STEERING-5- INSPECT CPL1 Steering roll No.5 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2ST2 TS1CPL14ST2 TS1ST204401 STEERING-5-PM CALIBRATIONCPL1 Steering roll No.5 PM Sensor verify S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2ST2 TS1CPL14ST2 TS1ST204401 STEERING-5-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2BR1 TS1CPL14BR1 TS1BR104401 BRIDLE-4-INSPECTION CPL1 Bridle No.4 PM  Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2BR1 TS1CPL14BR1 TS1BR104401 BRIDLE-4-PM SENSOR CPL1 Bridle No.4 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-PC2CT3 TS1CPL14CT3 TS1CT304401 ZEUS COATER INSPECT CPL1 Zeus Coater PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group ELECT TS1-CPL1-PC2CT3 TS1CPL14CT3 TS1CT304401 ZEUS COATER PM SENSOR CPL1 Zeus Coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Process 2-Group MECH TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 GREASE LUBRICATION CPL1 Exit Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Exit Section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Exit Section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 EXT-ACC- INSPECTION CPL1 Exit Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 BRAKE INSPECTION CPL1 Exit Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 BOTTOM ROLL REPLACE CPL1 Exit Accumulator Bottom roller Replacement S Quality 6 H H 6 Remain 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 POSITION CALIBRATION CPL1 Exit Accumulator PM Position calibration S Quality 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTACC TS1CPL16ACC TS1ACC04601 EXT-ACC-PM SENSOR CPL1 Exit Accumulator PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 SURFACE CAMERA INSPECTIONCPL1 Surface Camera PM Equipment Inspection & cleaning S Quality 6 H H 4 New 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 ROBOT INSPECTION CPL1 ROBOT PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 New 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 STEERING-6- INSPECT CPL1 Steering roll No.6 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 STITCHER DETECTOR NO.4 PM SENSORCPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 STEERING-6-PM CALIBRATIONCPL1 Steering roll No.6 PM Sensor calibration S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTST1 TS1CPL16ST1 TS1ST104601 STEERING-6-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTBR1 TS1CPL16BR1 TS1BR104601 BRIDLE-5-INSPECTION CPL1 Bridle No.5 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTBR1 TS1CPL16BR1 TS1BR104601 BRIDLE-5-PM SENSOR CPL1 Bridle No.5 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTESH TS1CPL16ESH TS1ESH04601 EXT-SHEAR-INSPECTION CPL1 Exit Shear PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTESH TS1CPL16ESH TS1ESH04601 SHEAR BLADE INSPECT CPL1 Exit Shear PM Blade shear Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTEGU TS1CPL16EGU TS1EGU04601 EDGE GUIDE INSPECT CPL1 Exit Edge Guide PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTEFR TS1CPL16EFR TS1EFR04601 EXT-FEED ROLL INSPEC CPL1 Exit Feed roll  PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTHU2 TS1CPL16HU2 TS1HU204601 EXT-HPU-PM-INSPECT CPL1 Exit HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTRCL TS1CPL16RCL TS1RCL04601 RECOILER-INSPECTION CPL1 Recoiler PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTBWP TS1CPL16BWP TS1BWP04601 BELT WRAPPER INSPECT CPL1 Belt Wrapper PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTBWP TS1CPL16BWP TS1BWP04601 BELT WRAPPER REPLACE CPL1 Belt Wrapper PM Belt wrapper Replacement S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTCCX TS1CPL16CCX TS1CCX04601 EXT-CCX-INSPECTION CPL1 Exit Coil Car PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXT TS1CPL16EXT TS1EXT04601 EXIT PM SENSOR CPL1 Exit PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group ELECT TS1-CPL1-EXTCWS TS1CPL16CWS TS1CWS04601 WEIGHT SCALE CALIBRATION CPL1 Coil weight scale PM Calibration S Quality,Regular 8 M L 12 Remain 1 1 1

Exit-Group ELECT Add more CPL1 PM Exit Edge Guide & Verify S Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-EXTHU1 TS1CPL16HU4 TS1HU404601 PKG-HPU. PM-INSPECT CPL1 Packing HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1 1 1

Exit-Group MECH TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 PACKING -INSPECTION CPL1 Packing section PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Packing-Group ELECT TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 PKG-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Packing  section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Packing-Group ELECT TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Packing section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Packing-Group MECH TS1-CPL1-PAKDED TS1CPL17DED TS1DED04701 METRIC INSPECTION CPL1 Downender PM Metric Inspection R Quality 2 M H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Packing-Group MECH TS1-CPL1-PAKPS1 TS1CPL17PS1 TS1PS104701 PM-PKG1-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.1 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Packing-Group ELECT TS1-CPL1-PAK TS1CPL17PAK TS1PAK04701 PM-PKG-EQUIPMENT INSPECTIONCPL1 Coil Packing Station Equipment PM Electrical Inspection S Reliability 2 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1

Packing-Group MECH TS1-CPL1-PAKPS2 TS1CPL17PS2 TS1PS204701 PM-PKG2-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.2 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Packing-Group MECH TS1-CPL1-PCC TS1CPL15PCC TS1PCC04501 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process Common Section PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common ELECT TS1-CPL1-PCC TS1CPL15PCC TS1PCC04501 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process Common Section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1

Process Common ELECT TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 STACK EMISSION CHECK CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Stack emission check R Environment,Regular 2 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH TS1-CPL1-PCCSPF TS1CPL15SPF TS1SPF04501 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room air supply fan PM Bearing & Belt Inspection S Environment,Regular 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH TS1-CPL1-PCCEF1 TS1CPL15EF1 TS1EF104501 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection S Environment,Regular 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 RTO-EQUIPMENT INSPEC CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Equipment Inspection S Environment,Regular 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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Movex Equiment NewSection Work Type Movex Structure Movex Equipment 

Process Common MECH TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 CLEANING AIR FILTER CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM clean combustion air filter S Environment,Regular 1 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Process Common MECH TS1-CPL1-PCCRTO TS1CPL15RTO TS1RTO04501 INSULATION - INSPECT CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Inspection insulation S Environment,Regular 72 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1

Month 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ToTal 45 65 53 47 49 49 43 48 46 37 42 59 50 77 61 50 64 49 51 69 60 46 66 46 50 77 61 50 64 49 51 69 60 46 66 46

1 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

2 1 0 3 2 0 1 3 0 1 2 2 1 0 0 2 1 0 0 2 0 0 1 2 0 0 0 2 1 0 0 2 0 0 1 2 0

3 2 7 7 2 7 6 3 7 6 2 9 5 5 7 9 5 7 8 6 7 8 5 8 8 5 7 9 5 7 8 6 7 8 5 8 8

4 6 6 0 3 6 6 0 3 6 6 0 3 6 7 2 0 5 4 3 3 5 4 2 0 6 7 2 0 5 4 3 3 5 4 2 0

6 13 17 12 9 8 12 13 18 12 7 8 12 12 23 13 12 13 13 11 23 14 7 12 12 12 23 13 12 13 13 11 23 14 7 12 12

12 4 17 13 13 10 5 6 2 3 2 5 19 9 22 16 14 21 5 11 18 14 11 24 7 9 22 16 14 21 5 11 18 14 11 24 7

R 18 20 17 18 16 19 19 17 18 21 17 16 19 22 20 19 18 23 20 19 21 22 19 20 19 22 20 19 18 23 20 19 21 22 19 20

S 27 45 36 29 33 30 24 31 28 16 25 43 31 55 41 31 46 26 31 50 39 24 47 26 31 55 41 31 46 26 31 50 39 24 47 26

MECH 21 33 27 20 26 25 22 24 24 17 20 17 23 30 31 25 29 27 22 27 34 26 28 24 23 30 31 25 29 27 22 27 34 26 28 24

ELECT 24 32 26 27 23 24 21 24 22 20 22 42 27 47 30 25 35 22 29 42 26 20 38 22 27 47 30 25 35 22 29 42 26 20 38 22

Date : ______________ / ______________________ / __________________

Maint. Eng./Mechanical Lead/Electrical Lead

Approve By : ______________________________________

Engineering & Maintenance Manager

Review By : ______________________________________

Maintenance Planner/Maintenance Planner Lead

Review By : ______________________________________
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Solar Rooftop 
Preventive Maintenance Report  

Quarter 2 of Year 2024 

 Bluescope TH (TH-072) 

 

 

 

 

 

 

Report to: 

 

By: 

SOLAR TOUCH CO., LTD. 
Date: 19 August 2024 



DATE

SITE NAME 

LOCATION 

PV Modules & String Combiner boxes Remarks

Check the module junction box randomaly for any damage √

Check tightness on all termination points in DCDB's √

Check funtioning of all DC switches. √

Check if there is any hot spot and over heating in DCDB. √

Cleaning of the earhting pits for any debris etc √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name and & Signature ) Nawat T.

DATE

SITE NAME

LOCATION

Inverters Remarks

Check for presence of any insect/pest inside the inverter √

Cleaning of the inverter √

Cleaning the filter of the inverters for ventilation √

Check all the components inside the inverter for any damage √

Check for all the stickers and warning labels √

Check inverter fan for it's working √

LT Panel Remarks

Check panel for any physical damage ' √

Check the breaker for it's operation √

Clean the ACDB with dry/wet cloth √

Check the tightness of all the electrical connection √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name & Signature ) Nawat T.

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Bluescope TH (TH-072)

Rayong

GROUNDING SYSTEM

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Bluescope TH (TH-072)

Rayong



DATE

SITE NAME 

LOCATION 

HT Panel Remarks

Check the panel for any physical damage √

Check for the working of all the indicators and alarms √

Check for the function of relays √

Check on the cable entry points or glands for any looseness √

Check the entire panel for any hot spots/heating √

Monitoring System Remarks

Check for any physical damge to the panel √

Check the connections inside the box for their tightness √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name and & Signature ) Nawat T.

DATE

SITE NAME

LOCATION

Transformer Remarks

Check the transormer for any physical damage N/A

Check tightness of all the fastners N/A

Check for the oil level of the transformer N/A

Check for any cracks and dirt deposits in bushing N/A

check all the incoming cables tightness/seals/glands N/A

Check all the earthing connections of the transofrmer N/A

Module Mounting structures Remarks

Check the support structure for any physical damage √

Check the support structure for it's integrity √

Checked By ( Name & Signature ) Tanapong B.

Verified By ( Name & Signature ) Nawat T.

Bluescope TH (TH-072)

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Rayong

Quarterly Checklist

19 August, 2024

Bluescope TH (TH-072)

Rayong



INVERTER 

NO.1 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.4 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.7 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.10 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 10:30 832 10.03 1 11:15 848 10.03 1 12:00 875 9.95 1 12:45 859 10.15

2 10:31 836 10.02 2 11:16 849 10.02 2 12:01 872 9.98 2 12:46 859 10.15

3 10:32 835 10.02 3 11:17 848 10.02 3 12:02 872 9.92 3 12:47 862 10.13

4 10:33 835 10.03 4 11:18 851 10.05 4 12:03 874 9.92 4 12:48 860 10.14

5 10:34 840 10.06 5 11:19 851 10.05 5 12:04 875 9.92 5 12:49 860 10.14

6 10:35 841 10.02 6 11:20 852 10.04 6 12:05 875 9.92 6 12:50 859 10.14

7 10:36 842 10.05 7 11:21 850 10.04 7 12:06 875 9.95 7 12:51 858 10.19

8 10:37 826 10 8 11:22 850 10.05 8 12:07 878 9.91 8 12:52 858 10.18

9 10:38 829 10.03 9 11:23 853 10.03 9 12:08 873 9.92 9 12:53 862 10.15

10 10:39 823 10.02 10 11:24 853 10.03 10 12:09 870 9.93 10 12:54 861 10.16

11 10:40 830 9.89 11 11:25 856 10.06 11 12:10 870 9.98 11 12:55 861 10.13

12 10:41 835 9.95 12 11:26 859 10.03 12 12:11 872 9.9 12 12:56 865 10.06

13 10:42 835 9.92 13 11:27 858 10.05 13 12:12 871 9.98 13 12:57 849 10.06

14 10:43 832 9.95 14 11:28 854 10.05 14 12:13 872 9.91 14 12:58 848 10.06

15 10:44 830 9.91 15 11:29 859 10.06 15 12:14 - - 15 12:59 850 10.09

INVERTER 

NO.2 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.5 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.8 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.11 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 10:45 832 10.06 1 11:30 836 10.05 1 12:15 859 9.99 1 13:00 850 10.15

2 10:46 830 10.03 2 11:31 835 10.09 2 12:16 858 9.96 2 13:01 852 10.12

3 10:47 836 10.09 3 11:32 835 10.09 3 12:17 855 9.98 3 13:02 851 10.15

4 10:48 835 10.09 4 11:33 839 10.08 4 12:18 852 10.03 4 13:03 848 10.12

5 10:49 839 10.09 5 11:34 839 10.09 5 12:19 851 10.03 5 13:04 847 10.11

6 10:50 838 10.02 6 11:35 838 10.1 6 12:20 851 10.05 6 13:05 847 10.14

7 10:51 841 10.06 7 11:36 845 10.1 7 12:21 853 10.06 7 13:06 847 10.17

8 10:52 840 10.04 8 11:37 845 10.11 8 12:22 859 10.05 8 13:07 847 10.18

9 10:53 842 10.03 9 11:38 844 10.15 9 12:23 858 10.09 9 13:08 841 10.18

10 10:54 845 10.01 10 11:39 841 10.15 10 12:24 854 10.03 10 13:09 843 10.16

11 10:55 849 10.01 11 11:40 842 10.11 11 12:25 855 10.01 11 13:10 845 10.13

12 10:56 848 9.98 12 11:41 848 10.06 12 12:26 856 10.02 12 13:11 845 10.15

13 10:57 842 9.92 13 11:42 845 10.03 13 12:27 852 10.12 13 13:12 840 10.19

14 10:58 833 9.92 14 11:43 841 10.06 14 12:28 852 10.11 14 13:13 841 10.15

15 10:59 839 9.9 15 11:44 840 10.06 15 12:29 - - 15 13:14 841 10.18

INVERTER 

NO.3 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.6 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.9 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.12 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 11:00 836 9.98 1 11:45 842 10.09 1 12:30 849 10.15 1 13:15 843 10.12

2 11:01 832 9.92 2 11:46 845 10.15 2 12:31 848 10.15 2 13:16 840 10.09

3 11:02 835 9.92 3 11:47 848 10.12 3 12:32 845 10.16 3 13:17 840 10.08

4 11:03 834 9.92 4 11:48 847 10.11 4 12:33 849 10.19 4 13:18 839 10.06

5 11:04 837 9.95 5 11:49 848 10.12 5 12:34 852 10.18 5 13:19 836 10.15

6 11:05 837 9.98 6 11:50 841 10.14 6 12:35 851 10.19 6 13:20 838 10.12

7 11:06 835 9.89 7 11:51 844 10.14 7 12:36 843 10.15 7 13:21 835 10.13

8 11:07 832 9.89 8 11:52 842 10.13 8 12:37 841 10.16 8 13:22 840 10.15

9 11:08 5835 9.85 9 11:53 845 10.13 9 12:38 842 10.14 9 13:23 840 10.14

10 11:09 829 9.87 10 11:54 846 10.15 10 12:39 845 10.12 10 13:24 845 10.15

11 11:10 829 9.89 11 11:55 843 10.16 11 12:40 846 10.13 11 13:25 840 10.16

12 11:11 828 9.92 12 11:56 844 10.14 12 12:41 851 10.11 12 13:26 835 10.18

13 11:12 826 9.91 13 11:57 844 10.17 13 12:42 850 10.15 13 13:27 836 10.13

14 11:13 828 9.93 14 11:58 845 10.15 14 12:43 850 10.16 14 13:28 839 10.13

15 11:14 825 9.96 15 11:59 848 10.15 15 12:44 846 10.12 15 13:29 - -

DC CURRENT AND VOLTAGE CHECK AT THE COMBINER BOX
DATE 19-Aug-24

SITE NAME Bluescope TH (TH-072)

LOCATION Rayong



INVERTER 

NO.13
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.16
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.19
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.22
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 13:30 842 10.03 1 14:15 849 10.12 1 1

2 13:31 841 10.06 2 14:16 848 10.15 2 2

3 13:32 845 10.09 3 14:17 849 10.15 3 3

4 13:33 846 10.06 4 14:18 845 10.16 4 4

5 13:34 845 10.05 5 14:19 846 10.15 5 5

6 13:35 848 10.09 6 14:20 850 10.15 6 6

7 13:36 849 10.08 7 14:21 852 10.12 7 7

8 13:37 845 10.05 8 14:22 854 10.14 8 8

9 13:38 841 10.1 9 14:23 851 10.14 9 9

10 13:39 842 10.12 10 14:24 853 10.17 10 10

11 13:40 842 10.11 11 14:25 858 10.17 11 11

12 13:41 843 10.11 12 14:26 852 10.18 12 12

13 13:42 842 10.13 13 14:27 852 10.19 13 13

14 13:43 847 10.09 14 14:28 853 10.18 14 14

15 13:44 - - 15 14:29 - - 15 15

INVERTER 

NO.14
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.17 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.20
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.23
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 13:45 845 10.12 1 1 1

2 13:46 849 10.15 2 2 2

3 13:47 848 10.16 3 3 3

4 13:48 850 10.14 4 4 4

5 13:49 852 10.15 5 5 5

6 13:50 852 10.19 6 6 6

7 13:51 851 10.15 7 7 7

8 13:52 851 10.16 8 8 8

9 13:53 856 10.15 9 9 9

10 13:54 854 10.14 10 10 10

11 13:55 853 10.15 11 11 11

12 13:56 855 10.12 12 12 12

13 13:57 858 10.16 13 13 13

14 13:58 858 10.1 14 14 14

15 13:59 - - 15 15 15

INVERTER 

NO.15
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.18
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.21 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

INVERTER 

NO.24 
STRING TIME VOLTAGE (V) CURRENT (A)

1 14:00 851 10.16 1 1 1

2 14:01 853 10.19 2 2 2

3 14:02 856 10.19 3 3 3

4 14:03 851 10.15 4 4 4

5 14:04 849 10.18 5 5 5

6 14:05 848 10.18 6 6 6

7 14:06 848 10.19 7 7 7

8 14:07 849 10.18 8 8 8

9 14:08 847 10.19 9 9 9

10 14:09 850 10.19 10 10 10

11 14:10 852 10.16 11 11 11

12 14:11 850 10.18 12 12 12

13 14:12 851 10.18 13 13 13

14 14:13 851 10.16 14 14 14

15 14:14 - - 15 15 15

DC CURRENT AND VOLTAGE CHECK AT THE COMBINER BOX
DATE 19-Aug-24

SITE NAME Bluescope TH (TH-072)

LOCATION Rayong



Executive Summary  
 

Project: Bluescope TH (TH-072) 

Location: Rayong Province 
System size: 2041.55 kWp 

Client: Cleantech Solar Thailand 

No. Equipment Status Highlights 
1 PV Module Acceptable  
2 Module Support 

Structure 
Acceptable  

3 DC Cable and 
Wiring 

Acceptable  

4 DC Combiner 
Boxes 

Acceptable  

5 Meteorological  
Station 

Acceptable  

6 Inverter Acceptable  
7 Grounding System Acceptable  

8 AC Cable and 
Wiring 

Acceptable  

9 Monitoring System Acceptable   
10 HT & LT Panels Acceptable  
11 Fire Alarm and UPS 

System 
Acceptable  

12 Others  Acceptable  



No. Item Status Details Reference Photo 
1 PV Module 

1.1 Crack on module Acceptable Normal panels are not crack.   
1.2 

 
Conditions on junction 
boxes 

Acceptable Physical conditions of junction’s 
boxes are good. 

1.3 Hotspot on module by 
thermographic scan 

Acceptable No hotspot found on PV Modules. 
 
 

Scan for hot spots on PV Module. 

       
 

       
 

       
No found hotspot on PV Module. 

 



2 Module Support Structure 
2.1 

 
Rust on mounting structure  Acceptable Mounting structure is new and no 

rush found. 
 

 
 

 
 

   
Check the clamping of the mid clamp with a torque wrench. 

 
 

2.2 Tightness of nut and bolts of 
the structure 

Acceptable Random checking on nuts and bolts 
of the structure for the tightness. 
Nuts and bolts are tight; the marked 
line is still visible. 

2.3 Tightness of nut and bolts of 
module’s clamps 

Acceptable Random checking on nuts and bolts 
of the structure for the tightness. 
Nuts and bolts are tight; the marked 
line is still visible. 



3 DC Cable and Wiring 
3.1 Conditions/Damages on 

Cable Tray 
Acceptable Physical conditions of the cable tray 

are still good; no severe damages 
found. 
However, dirt can be found on the 
cable tray. 
 

 
   
 
  
 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

3.2 Tightness on the connector 
of cable tray 

Acceptable Random checking on nuts and bolts 
of the structure for the tightness. 
Nuts and bolts are tight. 



4 DC Combiner Boxes 
4.1 Defects on DC junction 

boxes and Fuse (Visual) 
Acceptable No defects found.  

 
. 
 

 

4.2 DC switch for its smooth 
functioning. 

Acceptable No defects found. 

4.3 All cable glands are properly 
sealed 

N/A Not allowed to open the DC 
combiner boxes. 

4.4 Termination points are tight 
properly 

N/A Not allowed to open the DC 
combiner boxes. 

4.5 Conditions of cable Acceptable No defects found. 
 

   
Scan the heat of MC4 Under the inverter. 

   
Scan the heat at the AC cable . 

 



   
Scan the heat at the combiner box. 

 
 
 

       
 
 

       
 

Measure current and voltage. 
 

 



5 Meteorological Station 
5.1 Cleanliness of Pyranometer Acceptable There was dust/dirt on the 

Pyranometer before being cleaned 
by our team.  

 

   
 

 
 
 
 

We cleaned the Reference cell and Pyranometer. 
 
 
 
 
 

5.2 Position of bubble on 
Pyranometer 

Acceptable Pyranometer were re-positioned 
until the bubble is in the middle. 

5.3 Cleanliness of Reference 
Cell 

Acceptable There was dust/dirt on the 
Reference Cell before being cleaned 
by our team. 



6 Inverter 
6.1 Cleanliness of inverter 

(outside) and inverter’s fan 
Acceptable There was dust/dirt cover on the 

inverter before being cleaned by 
our team.  
No hotspot found. 
No fan for this inverter, it is heat-
sink technology. 

 

6.2 No dirt/insects at the 
inverter’s heat sink 

Acceptable Little of dirt found at the inverter’s 
heat sink before being cleaned by 
our team. 

6.3 Conditions of warning label 
and sticker 

Acceptable Warning label and sticker are still 
new and in the good condition. No 
damage found. 

6.4 Physical conditions of surge 
arrestor 

Acceptable Surge arrester is in the good 
condition. No damage found. 

 
Inverter & combiner box No.1 

       

       

 



Inverter & combiner box No.2 

          

         
Inverter & combiner box No.3 

          

         



  Inverter & combiner box No.4 

         

            

Inverter & combiner box No.5 

          

         
 



Inverter & combiner box No.6 

       

       
Inverter & combiner box No.7 

       

       



Inverter & combiner box No.8 

       

       
Inverter & combiner box No.9 

       

       



Inverter & combiner box No.10 

       

       
Inverter & combiner box No.11 

       

       



Inverter & combiner box No.12 

       

       
Inverter & combiner box No.13 

       

       



Inverter & combiner box No.14 

       

       
Inverter & combiner box No.15 

       

       



Inverter & combiner box No.16 

       

       
 

Cleaning inverter station 
 

          

         
 



7 Grounding System 
7.1 Conditions of all earth pits Acceptable Connected to the existing earthing 

system. 
DC – ground bar connected with 
mounting structure and PV module 
AC – connect to Tesco earthing 
system  

 

 
 

 
Grounding point. 

 
 
 
 
 

7.2 Continuity between earth 
strip/structure and earth pit 

Acceptable Check the continuity is fine. 

7.3 Cable tie Acceptable All points are torqued and marked. 



8 AC Cable and Wiring 
8.1 Conditions of AC cable Acceptable AC cable is still new and in the good 

condition; no damage found. 
 

 

   
 

  
 

  
 

AC Cable Wiring are normal. 
 
 
 

8.2 
 
 
 
 

Conditions of AC cable lugs 
and heating issues 
 

Acceptable 
 
 
 

 

AC cable lugs are still new and in the 
good condition; no damage found. 
 
 
 



9 Monitoring System 
9.1 Conditions/damages on the 

cabinet. 
Acceptable Cable management is fine. 

 
 

9.2 Tightness of all connections 
inside the cabinet. 

Acceptable Connections inside the cabinet are 
tight. 

9.3 Ensure data logger and 
battery are intact. 

Acceptable Acceptable 

9.4 Operation of SMPS Acceptable Not Available 
 

       
 

   
Monitoring Box are normal. 

 
 
 
 



10 HV & LV Panels 
10.1 Cleanliness of HV & LV 

panels 
Acceptable Visual check – all normal 

 
 

10.2 Visual check of relay status 
and auxiliary supply  

Acceptable Relay is normal, No alarm 

10.3 Visual check all MCCB and 
isolator terminals 

Acceptable Visual check – all normal 

10.4 Connection of LV Panel 
Earthing 

Acceptable Visual check – all normal 
 

 

     

     
ACDB are Normal. 

 
 
 
 
 
 
 



11 Fire Alarm and UPS System 
11.1 Condition of battery and its 

cleanliness 
Acceptable Not available  

 
 
 
 

11.2 Tightness of battery cell 
connection 

Acceptable Not available 

11.3 Voltage of the battery bank Acceptable Not available 
1.4 Apply petroleum jelly on the 

battery cell termination 
Acceptable Not available 

12 Other Findings 
12.1 Roof for water pump  Acceptable Not available  

  
Fire extinguisher are normal. 

     
Water pump are normal. 

12.2 Leak of the water tap Acceptable Not available 
12.3 PE pipe connection Acceptable Not available 

 



Site Blue Scope TH

Code TH-072

System Capacity 2041.55 kWp

Number of Module 4539 modules

19/08/2024 Monday PTW-TH-072-0003 ZONE1 8594.000 9086.000 909 909 409.05 5 6 1202.79 20.03

20/08/2024 Tuesday PTW-TH-072-0004 ZONE2 5716.000 7393.000 826 1735 780.75 5 8 2147.93 38.22

21/08/2024 Wednesday PTW-TH-072-0005 ZONE3 7559.000 10586.000 1588 3323 1495.35 5 8 2024.28 73.21

22/08/2024 Thursday PTW-TH-072-0006 ZONE4 18687.000 22874.000 1216 4539 2042.55 5 8 2049.89 100.00
Site layout

Progress PV Module Cleaning

Date Day PTW No. Roof Area NoteProgress (%)
Panels

(Total)
Before Water (m3)

Panels 

(Today)
kwp Worker Hour Liter/kwpAfter Water (m3)

  Water meter before cleaning      

  Water meter before cleaning                        Water meter after cleaning                            Water meter after cleaning                            Water meter after cleaning      

                    Water meter after cleaning                       Water meter during cleaning                        Water meter after cleaning      

During

ZONE 1

ZONE 2

ZONE 3

ZONE 4







 
ภาคผนวกที ่10 

นโยบายหน่วยงานรับผิดชอบด้านความปลอดภัย และผู้ควบคุมมลพิษ 
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Rectangle



 
ภาคผนวกที ่11 

การติดตั้งเทคโนโลยีระบบคอมพิวเตอร ์เพ่ือค านวณในการลดปริมาณของเสีย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 การติดตั้งเทคโนโลยรีะบบคอมพวิเตอร์ เพ่ือคานวณในการลดปริมาณของเสีย 



2

 -

 5,000

 10,000

 15,000

 20,000

 25,000

 30,000

2566 2567 2568

27,800 
26,730 

10,203 
7,971 7,411 

3,906 
203 223.69 120 

กราฟแสดงปรมิาณของเสยีที่เกดิขึน้ ย้อนหลังตอ่เนือ่ง 3 ปี (ตัน)

ของเสียไม่อันตราย ของเสียอันตราย ขยะมูลฝอยท่ัวไป

การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ



 
ภาคผนวกที ่12 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว                                                        
ออกนอกบริเวณโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2568-4607

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 72140100525408

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 120101 Steel Scrap 38,000.000 011 20211100125466

2 120103 Aluminium Scrap 60.000 011 20211100125466

3 170603 Insulation 30.000 073 20190300225401

4 160215 Damaged Fluorescent 5.000 073 20190300225401

5 080111 Used or Expired Paint 100.000 042 10190000825494

6 120118 Roll grinding sludge. 80.000 042 10190000825494

7 150202 Contaminated Wiping Cloths Coolant contaminated paper filter 300.000 042 10190000825494

8 190814 WWTP Dry Sludge 500.000 071 20190300225401

9 170407 Scrap Maintenance 40.000 011 10210000825474

10 150103 Wooden Scrap 100.000 011 10210000825474

11 150101 Paper and cardboard packaging 36.000 011 10210000825474

12 160601 Expire batteries 5.000 021 10190000825494

13 191211 All solid contaminated container 100.000 073 20190300225401

14 110501 Zincalume dross 100.000 049 10240003325495

15 110501 Zincalume dross 300.000 049 10130103125574

16 120114 Synthetic rubber 36.000 042 10190000825494

17 150102 Flute board and plastic scrap 60.000 011 10210000825474

18 150102 Flute board and plastic scrap 60.000 011 10210005825479

19 150110 Empty contaminated drum Empty Drum บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน IBC 1000 ลิตร 100.000 039 10210005825479

20 110105 Pickle Liquor 7,500.000 049 72090000625388

21 130507 น้ำปนเปื้อนน้ำมัน 120.000 042 10190000825494

22 150110 Empty Drum 40.000 033 72110100125467

23 150110 บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อนสารเคมี IBC tank 1000 L 30.000 039 82150000125603

24 120101 Steel Scrap 10,000.000 011 10201300125400

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2568 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568



ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)

021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)

042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)

051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)
052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)
054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)

055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)
056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   

057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)

062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)
065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)

068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)

073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น

075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)
077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)

082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น

เหตุผลกรณีอื่นๆ
01  ผู้ รับดำเนินการไม่ได้ รับอนุญาตให้  บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
02  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม
03  ผู้ รับดำเนินการได้ รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัติโรงงาน
04  ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
05  ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้
06  ผู้ ให้ บริการยังไม่ได้ แจ้ งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้ แจ้ งประกอบในส่วนขยาย
07  ไม่เข้ าข่ายต้ องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้ ว พ.ศ. 2566

เหตุผลการไม่อนุญาต
99  อื่นๆ ระบุ.........................

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้  เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่สมบูรณ์
ดังนี้

11  สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
12  สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
13  สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
14  หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
15  หนังสือมอบอำนาจให้ ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำนาจพร้ อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับ

ดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
16  ผลวิเคราะห์ค่าความเข้ มข้ นทั้ งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)
17  ผลวิเคราะห์ด้ วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18  รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้ อมแสดงจุดที่เกิ ดของเสีย
19  รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ ประโยชน์ใหม่
20  สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)
21  หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
22  รหัสประเภทหรือชนิดหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วไม่ถูกต้ อง
23  รหัสการจัดการไม่ถูกต้ อง
24  การลงนามของกรรมการผู้ มีอำนาจในคำขอ/สัญญา ไม่ครบถ้ วนตามเงื่อนไขในหนังสือรับรองการจด

ทะเบียนนิติบุคคล
25  เอกสารข้ อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ

กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้ วย สามารถแจ้ งเป็ นหนังสือพร้ อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม ภายใน 15 วัน นับตั้ งแต่วัน
ที่ได้ รับแจ้ งคำสั่งทางการปกครองนี้

สิ่
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                            ระบบการควบคุม และการตรวจสอบการจัดการกากของเสียโครงการ 
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รายงานปริมาณการขนกากของเสยีสง่กนอ. และเทศบาล
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5

น าน ้ามนัหลอ่ลืน่มากรองซ า้และน ากลบัมาใช้ใหม ่
ประหยดัน า้มนั : 1600 ลิตร/ปี ประหยดัคา่ใช้จา่ย 5,250 บาท/ปี

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ
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โครงการลดความเป็นอนัตรายของกากตะกอนในระบบบ าบัดฯ โครงการรไีซเคลิ เศษสงักะสแีละอลมูเินยีมใชแ้ลว้ (Dross recycle)

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ



สถานทีจ่ดัเกบ็กากของเสียภายในโรงงาน

2.2 การลดปริมาณของเสยีและการจัดการ
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การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) จังหวัดสระบรุี
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107การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย บริษัท เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน จ ากัด มหาชน (จังหวัดสระบรุี) ประจ าป ี2565 - 2566

การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย
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การติดตามการขนสง่ของเสยีอันตราย บริษัท ฮดีากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส ์จ ากัด (สาขามาบตาพดุ จังหวัดระยอง) ประจ าป ี2565 - 2566

การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย
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การติดตามการขนสง่ของเสยีอนัตราย 
บริษัท ฮดีากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส ์จ ากัด (สาขามาบตาพดุ)
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สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous waste) ของเสียอนัตราย (Hazardous waste) น ากลบัมาใชซ้ ้า/ใชใ้หม่ (Reuse/Recycle)
มกราคม 21.77 1,678.55 705.83 2,445.52
กุมภาพนัธ์ 17.36 1,573.73 548.69 2,169.20
มีนาคม 21.54 1,865.47 603.04 2,525.40
เมษายน 18.49 1,674.05 595.80 2,336.97
พฤษภาคม 22.09 1,791.81 757.45 2,671.64
มิถุนายน 18.70 1,619.03 695.46 2,356.07
กรกฎาคม
สิงหาคม
กนัยายน
ตุลาคม

พฤศจิกายน
ธนัวาคม
รวม 119.95 10,202.64 3906.27 14,504.80

ลงช่ือ..............ปทุมพร..........ผูใ้หข้อ้มูล

(นางสาวปทุมพร  เชิดฉาย)

ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีส่ิงแวดลอ้ม

บนัทึกปริมาณการคดัแยกกากของเสียและมูลฝอยทัว่ไปของโรงงาน ประจ าปี 2568
โครงการนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพดุ)

                    ช่ือ บริษทั เอ็นเอส บลูสโคป(ประเทศไทย) จ ากดั                             เลขทะเบียน น.59-5/2540-ญหอ.                                          เบอร์โทรศพัท ์0 3891 8300

เดือน ขยะมูลฝอย(ตนั)
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โครงการอนุรักษก์ารได้ยิน 
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เอกสารการจ้างแรงงานท้องถ่ิน 
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กรำฟแสดงจ ำนวนพนักงำนที่เป็นคนพื้นที่จังหวัดระยอง
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด

จังหวัดระยอง จังหวัดอื่น

จ ำนวนพนักงำนที่เปน็คนพืน้ที่จังหวัดระยอง


	ภ
	งานนำเสนอ
	สไลด์ 1
	สไลด์ 2

	งานนำเสนอ
	สไลด์ 1
	สไลด์ 2


	ภ
	Slide 1
	Slide 2

	ภ
	Slide 1: รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2566
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21: ไม่มี เนื่องจากป พ.ศ.2564 - 2565 จัดสงขอมูลแทนการนําเสนอ
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24
	Slide 25
	Slide 26
	Slide 27
	Slide 28
	Slide 29
	Slide 30
	Slide 31
	Slide 32: แผนการบำรุงรักษาระบบ Wet Scrubber
	Slide 33: การควบคุมประสิทธิภาพของระบบบำบัดมลพิษอากาศ
	Slide 34
	Slide 35
	Slide 36
	Slide 37
	Slide 38
	Slide 39: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 40: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ)
	Slide 41: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ)
	Slide 42: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ)
	Slide 43: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ)
	Slide 44: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ)
	Slide 45: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 46: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 47: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 48: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 49: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 50: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 51: คุณภาพอากาศในปล่องระบาย
	Slide 52
	Slide 53: คุณภาพอากาศในบรรยากาศ
	Slide 54: คุณภาพอากาศในบรรยากาศ(ต่อ)
	Slide 55: คุณภาพอากาศในบรรยากาศ(ต่อ)
	Slide 56
	Slide 57
	Slide 58
	Slide 59
	Slide 60
	Slide 61
	Slide 62
	Slide 63
	Slide 64
	Slide 65
	Slide 66
	Slide 67: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง
	Slide 68: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 69: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 70: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 71: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 72: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 73: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 74: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 75: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 76: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง(ต่อ)
	Slide 77
	Slide 78: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน
	Slide 79: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน(ต่อ)
	Slide 80: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน(ต่อ)
	Slide 81: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน(ต่อ)
	Slide 82: การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน(ต่อ)
	Slide 83
	Slide 84: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน
	Slide 85: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน(ต่อ)
	Slide 86: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน(ต่อ)
	Slide 87: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน(ต่อ)
	Slide 88: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน(ต่อ)
	Slide 89: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน(ต่อ)
	Slide 90: การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงาน(ต่อ)
	Slide 91
	Slide 92
	Slide 93
	Slide 94
	Slide 95
	Slide 96
	Slide 97
	Slide 98
	Slide 99
	Slide 100
	Slide 101
	Slide 102
	Slide 103
	Slide 104
	Slide 105
	Slide 106
	Slide 107
	Slide 108
	Slide 109
	Slide 110
	Slide 111
	Slide 112
	Slide 113
	Slide 114
	Slide 115
	Slide 116
	Slide 117
	Slide 118
	Slide 119
	Slide 120
	Slide 121
	Slide 122
	Slide 123
	Slide 124
	Slide 125
	Slide 126
	Slide 127
	Slide 128
	Slide 129
	Slide 130: รางวัลผู้สนับสนุนพัฒนาฝีมือแรงงานจากกระทรวงแรงงาน
	Slide 131: ศูนย์ฝึกอบรมบลูสโคป สนับสนุนโดยกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน                          หลักสูตรการติดตั้งเหล็กโครงสร้างมวลเบา ผนัง หลังคา  (BlueScope Training Center) 
	Slide 132: อุปกรณ์ที่จะได้รับจากการฝึกอบรม
	Slide 133: กิจกรรม:  Virtual Run โดยทุกๆ 1 กิโลเมตรจะเปลี่ยนเป็นเงิน 5 บาท บริจาคไปยัง 2 องค์กร โดยผู้วิ่งสามารถเลือกได้ด้วยตนเอง ดังนี้   1) มูลนิธิหัวใจแห่งประเทศไทย ในพระบรมราชูปถัมภ์  2) โรงเรียนสอนคนตาบอดภาคเหนือในพระราชินูปถัมภ์ จังหวัดเชียงใหม่ วัน
	Slide 134: กิจกรรม: วิทยากรให้ความรู้ให้กับอาจารย์วิทยาลัยเทคนิคพัทยา สาขาโลจิสติกส์ วันที่:  4 มิถุนายน 2566
	Slide 135: กิจกรรม: สนับสนุนทุนวิจัยด้านพลังงาน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ปทุมธานี วันที่: 30 มกราคม 2566
	Slide 136: กิจกรรม: บริจาคเลือดร่วมกับทางการนิคม ฯ วันที่:  21 กรกฎาคม 1 ธันวาคม 2565 และ 21 มีนาคม 2566 
	Slide 137: กิจกรรม: สนับสนุนกิจกรรมรดน้ำผู้สูงอายุวันสงกรานต์ วันที่: 4 เมษายน 2566
	Slide 138: กิจกรรม: สนับสนุนงานวันลอยกระทงของชุมชนวัดมาบตาพุดและเข้าร่วมประกวดนางนพมาศชุมชนวัดชากลูกหญ้า วันที่:  27 พฤศจิกายน 2565
	Slide 139: กิจกรรม: บริจาคคอยล์เพื่อการศึกษาและสอนหลักสูตรช่างติดตั้งผนังหลังคาให้กับนักศึกษาเทคนิค จังหวัดระยอง  วันที่: 11 กันยายน 2565
	Slide 140: กิจกรรม: ทอดผ้าป่าขยะรีไซเคิลร่วมกับชุมชน  วันที่: 11 กรกฎาคม 2565
	Slide 141: กิจกรรม: มอบทุนการศึกษา 7 โรงเรียนในประเทศไทยโดยมีจังหวัดระยอง ได้แก่ โรงเรียนวัดมาบชะลูด  และโรงเรียนวัดหนองแฟบ จำนวน 120 ทุน วันที่: 24 มีนาคม 2565 
	Slide 142: กิจกรรม: บริจาคกล่องยังชีพให้กับชุมชนในเขตพื้นที่จังหวัดระยองและจังหวัดปทุมธานี จำนวน 300 ชุด วันที่: 25 มีนาคม 2565
	Slide 143
	Slide 144
	Slide 145
	Slide 146
	Slide 147
	Slide 148: ระบบการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
	Slide 149: ระบบการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
	Slide 150: ระบบการจัดการด้านความปลอดภัย - รากฐานของเรา
	Slide 151
	Slide 152
	Slide 153
	Slide 154: แผนกความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม
	Slide 155
	Slide 156
	Slide 157
	Slide 158
	Slide 159
	Slide 160
	Slide 161
	Slide 162
	Slide 163
	Slide 164
	Slide 165
	Slide 166
	Slide 167
	Slide 168
	Slide 169
	Slide 170
	Slide 171
	Slide 172
	Slide 173
	Slide 174
	Slide 175
	Slide 176
	Slide 177
	Slide 178
	Slide 179
	Slide 180
	Slide 181
	Slide 182
	Slide 183
	Slide 184
	Slide 185
	Slide 186
	Slide 187
	Slide 188
	Slide 189
	Slide 190
	Slide 191
	Slide 192
	Slide 193
	Slide 194
	Slide 195
	Slide 196
	Slide 197
	Slide 198
	Slide 199
	Slide 200
	Slide 201
	Slide 202
	Slide 203
	Slide 204
	Slide 205
	Slide 206
	Slide 207
	Slide 208

	ภ
	
	Slide 1


	ภ
	Slide 1




